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Zamawiajqcy:
Zespét Szkot Centrum Ksztatcenia Rolniczego w Karolewie
11- 400 Ketrzyn, Karolewo 12

(0-89) 752-47-53/ Fax, (0-89) 752-40-42,

Dotyczy: postepowania Prowadzonego w trybie przetargu Nieograniczonego ¢ wartosci
ie jacej slonej i €l na podstawie art, 11 ust. 8 usta

Wwybranych zawodach (Model I11)- pracownie szkolne”
Numer kenkurcy pp WM.02.04.01 29 0p; 5/19
W ramach
Osi priorytetowej: RPWM, (2 00.00 Kadry diq gospodarki

Dziatania RPWM. 02 04.00 Rozwgj ksztatcenia szkoleniq zawodowego

Poddziataniq: RPWM.02.04.01 Rozwdj ksztatceniq i szkolenia zawodyo Wego-projekty konkursowe
Regionaln ego Programy Operacyjnego Wojewédztwq Warmirisko -Mazurskiego
na fata 2014-202¢
wspézﬁnansowanego ze Srodkéw Europejskiego Funduszy Spofecznego

resé nja pr
Czy Zamawiajqcy Uzna za réwnowaz‘mq przytbice samoSciemnjajch ( poz.7 czgsci 11}

d :
TAK. Zamawiajqcy uzna za réwnowaﬁne; przytbice samoécicmniajch ( poz7 czesci I1]
ZAMOWIENIA WYPOSAZENIA SPAWALNI) o polu widzenia 100mm X 65 mm = 6500 m2 tj.
wigkszym niz zdefiniowane w Szczegé%oWym Opisie Przedmioty Zaméwienia Wymiarami
Poprzecznymi 54 mm x 107 mm=577g mm?2,
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Odpomiedz’ P

Zamawiajacy uzna Za rownowazne urzgdzenie spawalnicze MIG/MAG Lorch M-Pro 250 ( poz.8

W zwigzku z tym Zamawiajqcy dziatajgc na Podstawie art. 38 yst. 4 ustawy Pzp zmienia
tresé SIWZ ;.. Zatacznik nr 1 { Sz-:zegé«.‘o'.n.fy Opis Przedmioty Zaméwienia) oray Zakgcznile
nr 2 do S|wz, (Formularz Ofertowy), ktére otrzymujy nastepujgce brzmienie:

Zatgcznik nr 1 do SIwz

-Tamig pokryte powtoky niepal
Spawalniczych

Odciag -ramie musi posiadag¢ mechanizm przegubowy umozliwiajacym jego tatwe
1. Spawalniczy ustawianie przy stole Spawalniczym oraz fatwg zmiane jego potozenia Szt 2
(ramie odciggowe) -ssawka odciagy regulowana we wszystkich kierunkach
-Srednica rury ssacej 160mm
-liczba ramion w odciggu - 2
-ramiona ruchome
-dtugoéci ramion
Ramig gérne min. 420 mm - maksimum 470 mm
Ramie dolne min_ 49y mm - maksimum 540 mm
"Minimalna . sManacskuzor o ———— I
Tiok napedzany bompa reczng dwustopniawa 7 automatycznym powrotem

2.| Prasa hydrauliczna T:‘okchromowany Szt | 1
]

fl Bollea pragy regulowans
Wymiary Zewnelrzne prasy:
Szerokosé - nie mniejsza niz 950 mm,
Prasa winna by¢ wyposazona w 2 sztuki pryzm typuv
Dekla@ga Zgodnoéci CE Iyb certyfikat CE

Projekt wspéb‘inansowany Przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszy Spotecznego
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T e ‘_‘—‘"‘_‘_‘_—_‘f_* E e W
Wymogi zamaw:ancrgu

-Zasilanie 230y
Gstrzathka zapewnia moZliwosé cstrzenia clektrod walframounny ok
katem w przedziale minimalnym od 20 do 60 stopni

-do ostrzatki Powinien by¢ zataczony osprzet umozliwiaiacy ostrzenie elektrod
wolframowych o Oérednicach 1,6 ; 2,0 oraz 2,4 mm

- deklaracja zgodnosci CE lub certyfilcat CE

Nty all
Ustrzalla de /

3 / elektrod
' hietopliwych

I
/ (wolframow;zch)
: —_—

Nozyce
4. diwigniowe do

] mm
cigcciametaly | T o
% Diwignia Oparta o mechanizm zgbatkowy |, noze wykonane ze staj

narzu;c_iziowaj—hartowane
Wﬁn_iary kurtyﬁ}:__‘__‘_
Wysokos§¢ min. 1,8 m - maks. 2,0 m
Kurtyna Szerokoéé min, 1,4 ~ maks, 1,6 m
Cchrona DIN: o
Kurtyna wyposazona winna byé w oczka metalowe wraz haczykami
umozliwiajace jej Zawieszenie na precie
Silnik 0 mocy nie mnlejszef niz. 1400w
Regulacja predkoéci obrotowej szlifierki
Funkcja tagodnego starty

Zibezpiecaen e Preed utuchomieniem siliiika po pray WIOUEHIU zasilagia
Szlifierka katows Beznarzedziowa Wymiana tarczy Szt / L

w‘_.“__mm_—m“_‘

Spawalnicza

Maksymalna $rednica tarczy 125 mm
Wyposazona w antywibracyina rekoiesé boczna
Wyposazona w silnik bezszczotkuwy lub szczotkowy
- deklaracja zgodnoéci CE lup certyfikat CE
Regulacja Zaciemnienia stopniowa Jub bezstopniowa w nin, przedziale od 8-12
DIN /bez Zaciemnienia 3 DIN
Przytbica zabezpiecza twarz/oczy przed promieniowaniem UV oraz IR przy
pracach spawalniczych

Waga przythicy spawal niczej z filtrem | patakami nagtowia nie wigcej niz: 500g
I Przytbica ! Pole widzenta: min. 54 x min. 107 mm
[ samosciemniajgca I Urzgdzenie winno Spetniac wymogi norm kN1 75, EN166, EN 379

!

.

Zamawiajqcy uzna za réwnowa:‘ma przytbice SamosSciemniajacg o polu

widzenia 100mm x 65 mm = 6500 m? wigkszym niz zdefiniowane w

Szczegé}owym Opisie Przedmioty Zamdwienia wymiarami poprzecznymi 54
mmx 107 mm = 5778 mmz, -

Adaptacyjny £ S_YDEVE‘C;I;; Tﬁmﬁgﬁmﬁlmmﬁ;netréw
spawalniczych gdzie parametry wyswietlane 58 na ekranie operatora w
zaleznogci od Wprowadzonych danych takich jak: rodzaj Spawanego materiatuy,
srednice druty spawalniczego, rodzaj gazy ostonowego

Panel operatorg powinien dodatkowo dawac mozliwoéé zaplsu programow
spawalniczych (parametrow spawalniczych)

Urzadzenie Ekran operatora Lcp
8. Spawalnicze 4 rolkowy system podawania dryty Spawalniczego Szt. 2

—

MIG/MAG Tryb pracy wyltgcznika uchwytu 2T/4T1
l Plynna regulacja parametréw Spawania V/A oraz predkog¢ podawania druty
Napiecie zasilania ~3, 400V (£15%), 50/60 Hz
Zakres parametrow Spawania w przedziale min, 20-250 A
Minimalne obcigzenie dopuszczalne Przy spawaniu: 100% cyklu pracy min, 150

o
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przerw
Urzadzenio Eowinne byé WYyposaiono dodatkowe:
“Preewdd masy dhugosci min 5m
-Przewdd Bazowy min. 1
-uchwyt dugosci min. 5m chiodzony gazem

I -dwa zestaw rojek i/lub dociskéw rolek umozliwiajace spawanije drutamij o
{ / / Srednicy przekroju 0,8 (1 komplet) oraz 1,21 komplet)

- deldaraca zgodnnéei CF Inh certyfikat CR

|
|

auWaine u e M MAG L

ulttadem multpleksujqwm Poprzez ptynne przetaczanie sle pomigdzy 21-omga
LAl resain HHOUUTY p[zemieniajag«;egu preeiu SPAWANY, Pr gy saiccesie Prydu
przewidujace najnizsze /

/ ,I Z:'.ma'.‘.’.‘:;qcy HINZ Za réwnownine drzadzenie spawalnioge Mic MAG Lorch M.

, { ) Spawania 30-2504 p

a1 fazowe 230V,50/60 Hz
-Stopien ochrony 1P23 [ub wyzszy

' -Minimaine obcigzanie dopuszczalpe Przy spawaniu TIG: 100% cykiu pracy przy

min. 140 A

-Minimalne obcigzenie dopuszczaine Przy spawaniu MMA-: 100% cykiu pracy

min. 160 A

Spawania V oraz czag podawania gazu
Urzadzenje -Urzadzenije Pozwalac musj na Zapamietanije programéw z okreslonymj przez

9,

Spawalnicze TIG uzytkownika Parametramj Spawalniczymi
-Funkcja VRD ¢ Voltage Red uction Device)
-Funkcja pre (Power Factor Correction)
-Funkgja Zajarzania tuky stykowo | bezstykowo (HF)
-Spawarka Wyposazona w Opcjg spawania pulsacyjnego

-Urzadzenije Wyposazone w chtodnice cieczowy do chtodzenia uchwyty
sbawalniczego o boiemnosci min, 21,

-Uchwyt spawalniczy chtodzony cieczg o dtugosci od 3 do 4 m.
o s - deklaraia 2godnodci CE lub certyfikar cE S T

—_—

Projejt wspé:}ﬁnansowany przez Unig Europejsig w ramach t?ymp@{ﬁkiéga Funidyszy §ﬁ§fﬁé§ﬁ€§!f
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chznik nr 2 do Siwz:

T ‘T‘TT_“‘“—T_7¥“”—T;;;;§

L]
Ha | jodnostko !
Cena Wartos¢
} fedn wK wabrutto | Wargo oferowanego
Jedno netn s
a {kolumna $¢ przedmioty
stkow w .
—— po 6+kolumna brutt S — zamdéwienia,
E Zlotyc] & - .
2 Seitmae; Wymogi Zamawiagcego lm | goge | F bt A 8); a _ pozwalajca ne
netto {kolumn minimalnych g
w asx | M A fati parametréw ‘
' zaokrgglon mna I jednoznaczng

zlotyc f Kolumina

ado2 niebudzgcy
migjse po watpliwosci
przecinky identyfikacje

i [ 2 3. 12.
p Odcia;_ -mozliwoéé potaczenia ramienia z ,
shawalnic cenfralnym nodsufitowym

zZy {ramie zespotem wentylacyjnym

odciggow opartym na wentylacyjnych

e) rurach okragtych
-ramig pokryte powioka hiepalng
oraz odporng na topienie od
iskier spawalniczych
‘s5awka musi by¢ zakonczona
kratky unlemoiltwia]ch l
wessanie do systemuy wentylacji
innych praedmiotow niZ gazy f !
spawalnicze , ,
“HEllig musi posiadad uiechanizm - 2 | 0 TAK
przegubowy umozliwiajacym jego [T NIE
tatwe ustawianje przy stole
Spawalniczym oraz tatwa Zmiane
jego potozenia
-$sawka odciggy regulowana we
wezystkich kierunkach
-§rednica rury ssgcej 160mm
-liczba ramion w odciggu - 2
-ramiona ruchome
-dtugosci ramion
Ramie gérne min, 420 mm -
maksimum 470 mm
Ramie dofue min, 455 aurg ~
maksimum 540 mm
Minimalna sita naciskn 20 ¢ {
Ttok nhapedzany pompa reczng
dwustopniowa Z automatycznym
Powrotem tloka oraz
hydraulicznym zabezpieczeniem
przed przecigzaniem ’ J f ’ I ’

——

|
|

|

Prasa
hydrautic
zZna

Prasa wyposazona powinna by¢
W manomerr ! I 0 TAK

Ttok chromowany Szt. 1 0 NE

Belia prasy regulowana

Wymiary ZEWngLrzne prasy:

Szerokodé - pie mniefsza niz 950

mm
’ Prasa winna by¢ Wyposazona w 2
SZWki pryzm typu v {
Deklaracja zgodnogci cg: lub ! ( [ ’
certyfikat (g
-Zasilanie 230V

P

—
S
—_—
——

Ustrzatka

do | Ostizalka zapewnia MOZHWoSE

i Szt ! i H H i TAK
r ’ elektrod ’ 0strzenia elektrad wolframowych ] ) ; l I f j 1 0 NIE f
L — __ | pictonlin J_Pfgr@’ﬂ;":‘iiimf’f*gg’_jZBk: el j_ ——d B S S S |

Projekt wspér‘ﬁnanmwany przez Unie E uropejskg w ramach Euraopejskiego Funduszy Shotfecznego
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/ s, ﬁﬁr@nak Wymlary kurtyny a ‘717‘ _T‘ ¥"
Spawalnic | Wysokngé min. 18m-maks 2 |

7% Przy%blca Regulaqa zacxemmema o
| samodcie | stopniowa lub bezstopniowa w

Eunduszi 5 i o
: uropejsiie ;mrznnepn_ ta i 1 Unia E
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‘[ T Cma | T e
Sta | jednostko Pela nazwa
’ Cena Wartoée ! .
j wk | wabrutip Warto oferowanego
! jedno netto
a (kolumna §¢ przedmioty
L w Zamdwienia,
0 | 6+kolumn, brutt A relxy
1 : i a zlotych P 2 Osiggniecie )
.p. Asortyment Wymogi Z:nma\ma]qcegu Jm. Hogt dat 8); o e pozwalajgca n:
netto | (kolump ' minimalnych (65
o - ku Cena (kolu parametréw . .
1 VA | zaokraglon | mpa Jednomaczny
olumna ado? niebudzycg
miejsc po watpliwogci

identyfikacje

minimalnym od 29 do 60 stopni
-do ostrzatki Powinien by¢
zakgczony osprzet umozliwiajgcy
ostrzeme clektrod wolframowych |
0 odrednicach 1,6 ; 2,0 oraz 2,4 { / ’ I
mm !

(wolfram
owych)

- deklaracja zgodnosci CE lub

certyfikat CF
Nozyce Urzadzenie powinno Zapewniad
H*’Wlﬂnin f'lnrln n-h:lmwml(ﬁw l:falnww‘h n

we do grubosci min, 8mm, pretéw | ! I ' ] I ’ I
| cigcia okragtych j kwadratowych o !
| metalu Srednicy min, 16 mm.
Diugosé OSIrzy urzadzenia ma ‘ Szt 1 I , / ’ ) 0O TAK
zapewni¢ ciecle plaskownika o e O NIE
dhugosci min, 159 mm

Diwignia oparta o mechanizm
Zgbatkowy
Noze wykonane ze stali

n‘u—zodz}curm I‘ﬂ"t{)' u&nn

za m
Szeroko$¢ min, 1 A -maks. 1,6 m

Ochrona DIN: 9 [ szt
Kurtyna wyposazona winna byé

W oczka metalowe wraz
haczykami umozliwi ajgce jej
Zawleszenje € ha precie ]
Sazlifierka Silnik o mocy nie mnigjszej nis,
Katowa 1400W
Regulagja predkodei obrotowej
szlifierki
Funkgja lagodnego starty
Zabezpieczenia przed
uruchomicnicm silniky po
brzvwrdceniu zasilania

Beznarzedziows Wymiana tarczy Szt 1
Maksymalna srednica tarczy 1235

Wyposazona w silnik

ezsrezoihon hih szezothos Wy
oL vy

TEROJEsE e WLy ’

e O s LA

l’ Wyposazona W antywibracyjng }

- deklaracja zgodnosei CE Iyf !
certvlikat tvlikat CE

mmajaca min. przedziale od §-12 DIN /bez
Zaciemnienia 3 DIN
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i
Cena
jedrostko
Cena Wartogé lacon
( [ fedno o wa brutty Warto
B netto

Petna nazwa
oferowanego
a (kolumna 4¢ przedmioty
e b zamobwienia
Pe | 6tkolumna | bryg Ostazmi M4,
& ecie
Asortyment Wymogi Zamawiajgcego i, Hode 4 Zotych N ¥, p ‘ 'qgn‘ L S
netto {kolumn nych Josn
agy | M — W | ki
zaokryglon mna Jednoznaczng |
e ado 2 5x9) niebudzycy
miecjsc po witpliwoge

identyfikacje

przecinl

o Sl St = 5
Przytbica zabezpiecza twarz/oczy |

przed Promieniowaniem gy oraz

IR przy pracach spawalniczych

Waga przytbicy Spawalniczej z
filtrem i patakami nagtowia nje
wiecej niz: 500g
Pole widzenia: min, 54 x min. 107
mm
Urzadzenie winno spetniac
Wymogi norm EN17s, EN166, EN
I 379 "
|

Zamawiajqcy uzna za
réwnowaing Pprzytbice

| Samosciemniajacs o polu
‘ widzenia 100mm x 65 mm = 6500
1 1. wiekszym niz sdeliniowane
( W Szczegblowym Oplsie
Prredmiot: Zamdudenia !
J Wymiarami poprzecznymi 54 mm
¥ 107 mm = 5778 mmz2,

Urzadzen Adaptacyjny ( synergiczny )

ie system sterowania ustawieniami
spawalnic parametréw spawalniczych gdzie
zn parametry wyéwierlane 53 na

MIG/MAG | ekranie operatora w zaleinoéci
od Wprowadzonych danych
takich jak: rodzaj Spawanego
materiaty, Srednice dryty
Spawalniczego, rodzaj gazu
ostonowego

Panel operatora powinien I } [ ’ l ] ' ’

dodatkowo dawa¢ mozliwoéé
Zapisu programaw spawalniczych
(parametréw Spawalniczych) 0 TAK
Ekran operatorg LCch M NIE
4 rolkowy system podawania

drutu Spawalniczego

g Tryb pracy wytacznika uchwytu

2T/4T
Plynna regulacia parametréw

Spawania V/A oraz prediosé
podawania druty

Napiecie zasilania ~3,400V
(*15%), 50/60 Hz

Zakres parametréw Spawania w
przedziale min, 20-250 A

L‘_J\QEMZL&XLLJJ\1¢“LJ\_J_‘_
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— )
Cena
Sta jednostio Pelna nazwa
Cena | Wartoge Jerhps
i wk | wabrutty Wartn oferowanego
jedne | petto ‘
a {kolumna §¢ przedmioty
o v zamowienia,
po | &G+kolumna | brug e g *nia,
riym ’ Osiggniccie
Lp. Asortyment Wymogi Zamawiaj jacego Jm. Hos¢ b 2eityed dat 8} o ) _m pozwalajgca n;
netto | (kolumn 5 minimalnych e
F (=
w a5x S ol (ol parametréw . &
i zaokraglon mna jednoznaczny i
ziotyc | kolumna .
5 ade2 5x9) nichudzgeg
’ miejse po [ wytpliwosci
identyfikacje

100% cykiu Pracy min. 150 A

*) Cykl pracy 1009, 0znacza, ze
urzadzenie moge pracowac w
5poséb ciggly, bez przerw
Urzadzenie powinno by¢
wyposazone dodatkowo:
-Przewdd masy dhugosci min Sm
-Przewéd gazowy min. 1 m
-uchwyt dtugosci min, 5m
chiodzony gazem

( -dwa zestaw rolek i/iub dociskéw

rolek umozliwiajgce spawanije
Jrerrbmrani o Srednicy mrmalienin, no
M beeadill O 51 (.\rlllll..y Hralng Viu v,
(1 komplet) oraz L2 (1 komplet)
- deldaracja 7gndnnéri rr hih

certyfikat CE

|
|
|

|
| Zamawiajacy uzna za I

réwnowazne urzadzenie
Spawalnicze MIG/MAG Lorch M-

J Pro 250 bosiadajacy ekran
| Operatora wykonany w
( ‘ technologif OLED, plynna
Iegulacic paramcirdw spawania
[ 1 AV realizowany za pomocy

|
.
|

ankodera 7 nlktadem

multpleksujqcym poprzez pltynne
przetaczanie sie pomiedzy 21-
oma zakresami moduty
przemieniajgcego pradu

.
]
.
Spawaiiia, przy zakresie pradu |
Spawania 30-250A przy czym I ’ I
tabele technologiczne
) [ Przewidujace najnizsze nastawy [ ! ;
. dia drutu 0.8 - prad et N e
9. | Urzadzen -Minimalny zakres pradu %
fe spawania dla TIG AC/DC 3 - 220
spawalnic -Minimalny zakres pradu
ze TIG spawania dla MMA 4-160 A /
-Zasllenia urzgdzenia 1 fazewe
|

230V, 50/60 Hz

=Stopiefi ochrony 1P23 lub wyzszy 5

|
| -Minimaine obclazanie 2 | szt ,LJ NIE
dopuszczalne przy spawaniu TIG:
100% cyklu pracy Przy min. 140
A
-Minimalne obcigzenie
dopuszczalne przy spawaniu

MMA: 100% cyklu pracy min. 160 |
—s ] o

e
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Cena
Sta jednostko Pelna nazwa
Cena Wartose ! .
1 wk | wa brattg Warto oferowanego

dotye | kolumina

jedno netto )
a (kolumna &6 przedmioty
= L Zamowienia,
0 | 6+kolumna | bryp o 4
L ; i7 i a zlotych o un e Osiggniecie )
-p. Asortyment Wymagi L-rrmma]a_cegn Jm. Hosé dat 8); 0 ] pozwalajaca ng
netto (kolumn minimalnych i
jego
= o ku Cena (kolu parametiiy . |
! va zaokraglon mna Jﬂdnuznacznq i

ado? niebudzacy

miejsc po

witpliwodci
identyfikacje

przecinku

*) Cykl pracy 100% oznacza, ze
urzadzenie moze pracowac w
sposéb ciagly, hez przerw
-Urzadzenie musi by¢
Wyposazone w wyswietlacz, na
ktérym bedzie mozZna regulowag
minimalny zakres parametrow /
|
|

takich jak prad Spawania A,
napiecie spawania v oraz czas
podawania gazu

-Urzadzenie pozwalaé musi na
Zapamietanie programoéw z
okreslonymi przez uzytkownika
parametrami spawalniczymi
-Funkcja VRD (Voltage Reduction
Device)

-Funkeja PEC (Powar Factor
Correction)

-Funkcja zajarzania tuky stykowao
i bezstykowo (HF)

-Spawarka Wyposazona w opcje
Spawania pulsacyjnego
-Spawarka wypaosazona w funkcje
wilgphego podgrzewania {
elektrody

-Urzadzenie powinng by¢é
Wyposazone dodatkowo:
-Przewdd zasilajacy o diugosci
migdzy 2,5-3mo 3 X2,5mm2,
przewdd gazowy o d. 2 m z
dwoma zaciskam; Opaskowymi,
przewdd masowy o diugosci
miedzy 2,5-3 m

-Urzadzenie wyposazone w
chtodnice cieczowa do chiodzenia
uchwytu Spawalniczego o
pojemnosei min. 21,

-Uchwyt spawalniczy chiodzony
cteczg o diugoéci od 3 do4m, ’

I T e e I
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W rozdziale X1v SIWZ7:
Byto
XIV-_MI'E-}SCE:f-.'_I‘ERMIN;SKhADANIA 10TWARCIA OFERT (Art. 36 ust. 1 pkt 11)
1. i‘scieris%daiof
1) Oferty nalezy skiada¢:

ZLespot Szkét Centrum Ksztatcenia Rolniczego w Karolewie

Karolewo 12

11-400 Ketrzyn, pok.100 (s taria

oraz opisac: Numer postepowania: NR.ZSCKR,Z.2241/ 7/2019
NIE OTWIERAC przed uptywem terminu sktadania ofert.

2) Termin sidadania ofert: do dnia 30,1220 19r. do godz. 11:00.

3) Za termin ztozenja oferty Przyjety bedzie dziey i godzina jej otrzymania przez
Zamawiajqcego.

4) Zamawiajgcy niezwlocznie zwraca oferte, ktéra zostata ztozona po terminie,
4 e .ot fa of

Karolewie
Karolewo 12; 11-400 Ketrzyn, pok.104
2} Termin otwarcia ofert: dnia30.12.2019r. do godz. 12:00

XIV MIEJSCE | TERMIN SKEADANIA | OTWARCIA OFERT (Art. 36 ust. 1 pkt 11)
3 iejsce i termin sklada ia ofe
5) Oferty nalezy sktada¢:

Zesp6t Szkét Centrum Ksztatcenia Rolniczego w Karolewie

Karolewo 12

11-400 Ketrzyn, sekre

oraz opisac: Numer postepowania: NR.ZSCKR.Z.2241/7/2019

NIE OTWIERAC przed uptywem terminu skiadania ofert.

Karolewie
Karolewo 12; 11-40¢9 Ketrzyn, pok.104
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4) Termin otwa Cia ofert: g

Nia31.12.2019r. do godz 10:00

W imieniu Zamawiajgcego

DYREKTOR ZESPOLU

3

Zatgczniki:

1. SIWZ po zmianie 24.12.2019r

24.12.2019r.

3. Zatacznik nr 2 do S1 WZ : Formularz Ofertowy po zmianie 24.12.2019r.

Projekt wspdifinanso wany przez Unje Europejskq w ramach Europejskiego Fundyszy Spotecznego



